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PRODUKTSPEZIFIKATION 
TiNOX hochselektive Titan-Beschichtung 

für die Produkte: 
 

 

 
 
Die TiNOX GmbH führte 1995 als erstes Unternehmen die neu entwickelte hochselektive 
Absorberbeschichtung für solarthermische Kollektoren auf dem Markt ein. Die patentierte 
„blaue" Beschichtung auf Titan- und Quarzbasis setzte neue Leistungs-Maßstäbe und bot 
zudem eine erste umweltfreundliche Alternative zu den damals hauptsächlich verwendeten 
Schwarzchrom- und Schwarznickelschichten.  
 
Die TiNOX Titanabsorberschicht wird in einem selbst entwickelten physikalischen 
Vakuumverfahren (PVD) auf Metallbänder aufgedampft. Mittels Elektronenstrahl werden 
Titan und Quarz in einer Vakuumkammer zum Verdampfen gebracht, die daraufhin mit 
Stickstoff und Sauerstoff zu TiNOX (Titan-Nitrid-Oxid) reagieren und sich auf dem 
Metallband niederschlagen.  
 
Seit Anfang 2004 regelt eine computergestützte Prozessleittechnik den Beschichtungs–
prozess. Darüber hinaus werden die optischen Schichtwerte von modernsten Spektrometern 
lückenlos erfasst und dokumentiert.  
 
Die TiNOX Beschichtung belastet weder Wasser noch Luft und ist damit die 
umweltfreundlichste der derzeit am Markt verfügbaren hochselektiven Beschichtungen für 
Kollektoren aller Bauart.  
 
Die TiNOX Titanabsorberschicht ermöglicht durch ihre extrem hohe Selektivität die 
Umsetzung der Sonnenstrahlung in Wärme nahe am physikalischen Optimum. Dies 
ermöglicht den Einsatz in vielfältigen Anwendungsbereichen wie der Brauchwasser–
erwärmung, der Heizungsunterstützung, der Prozesswärmegewinnung im industriellen 
Bereich und der solaren Klimatisierung. 
 
Die TiNOX Titanabsorberschicht ist abriebfest und kann mittels aller üblichen Füge–
verfahren (Laser-, Plasma-, Ultraschallschweißen, Weichlöten, sowie Umformen) zu vollflä–
chigen Absorberplatten und Finnen weiterverarbeitet werden.  



 

1. Zertifizierte Leistung und Langzeitstabilität 
 

Die hervorragenden Eigenschaften von TiNOX werden durch Prüfzeugnisse unabhängiger 
Prüfinstitute bestätigt. 
 

Institut für Thermodynamik und Wärmetechnik,  
1996-2001 
 
Fraunhofer Institut Solare Energiesysteme,  
1997 und 2000  
 
Institut für Solartechnik, Hochschule Rapperswil,  
2001 
 
Swedish National Testing and Research Institute,  
1996 

 
Dies betrifft die optischen Kennwerte Absorptionsgrad α und Emissionsgrad ε,  
die Temperaturbeständigkeit und die Klimastabilität. 

TiNOX wird regelmäßig Langzeitstabilitätstests nach ISO /CD 12952.2  und Task 10 der IEA 
unterzogen. Danach verfügt die TiNOX Titanabsorberschicht nach 25 Jahren Nutzung im 
Kollektoreinsatz noch über mindestens 95% der ursprünglichen Leistung. 

 
 
2. Leistungskennwerte 

 
TiNOX classic 
 

Solarer Absorptionsgrad:   α ≈ 95 % ± 2 % 
 

Thermischer Emissionsgrad:  ε  ≈   4 % ± 2 % 
 
TiNOX art-line 
 

Solarer Absorptionsgrad:   α ≈ 91 % ± 2 % 
 

Thermischer Emissionsgrad:   ε  ≈  4 % ±  2 % 


